Galvanotechnique

Umicore Metal Deposition Solutions (MDS), ein fliihrender Anbieter von Lésungen fiir die Metallabscheidung, freut
sich, die Einfihrung der neuen AURUNA® Produktreihe bekannt zu geben. Diese innovative Serie bietet eine kobalt-
und nickelfreie Hartvergoldung, die héchste Qualitatsstandards erfiillt und gleichzeitig 6kologische und ethische

Vorteile bietet. Mit der neuen AURUNA® Produktreihe setzt Umicore einen neuen MaBstab in der Branche und
unterstreicht sein Engagement fiir nachhaltige und verantwortungsbewusste Technologien.

Placage d'or dur sans cobalt et
sans nickel de haute qualité

La société Umicore Metal Deposition Solu-
tions (MDS), l'un des principaux fournisseurs
de techniques de dépdt de métal, a le plai-
sir dannoncer le lancement de la nouvelle
gamme de produits AURUNA®. Cette série
innovante est dotée d'un placage en or dur
sans cobalt et sans nickel qui répond aux
normes de qualité les plus élevées tout en
offrant des avantages environnementaux et
éthiques. Avec cette nouvelle gamme de
produits, Ientreprise Umicore établit une
nouvelle référence dans lindustrie et sou-
ligne son engagement en faveur de tech-
nologies durables et responsables.

Abbildung 1. Die Yin-Yang-Symbolik spiegelt die perfekte Symbiose von Gold und Eisen
wider.

micore MDS bietet eine umfang-
reiche Palette an Elektrolyten fur
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umfasst das Produktportfolio etwa 1200
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Diese Produkte sind auf die Anforde-
rungen verschiedener Branchen wie
Schmuck, Elektronik und Modeaccessoi-
res zugeschnitten.

Tabelle 1: Hauptgruppen von Umicore-
Elektrolyten
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Abbildung 2. Dekorative Anwendung von AURUNA 313®
(Direktvergoldung von Edelstahl).

Perfekte Symbiose aus

Gold und Eisen

Die Yin-Yang-Symbolik (Abbildung 1), die das Gleichgewicht
und die Harmonie zwischen zwei gegensatzlichen, aber sich
ergadnzenden Kraften beschreibt, 1&sst sich wunderbar auf die
neuen AURUNA® Gold-Eisen-Legierungen Gbertragen.

AURUNA®-Legierungen verbinden das edle, weiche Gold mit
dem unedlen, robusten Eisen zu einer perfekten Endschicht.
Diese Kombination ist nicht nur asthetisch und funktional, son-
dern auch nachhaltiger und wirtschaftlicher als herkémmliche
Hartgoldverbindungen mit Kobalt oder Nickel. Die AURUNA®
Produktreihe bietet eine hervorragende Alternative zu tradi-
tionellen Hartgoldlegierungen und ermdglicht es den Kunden,

ihre Prozesse umweltfreundlicher und sicherer zu gestalten.

Herausforderungen herkommlicher Hartgoldlegie-
rungen

Traditionelle Hartgoldlegierungen enthalten Kobalt oder
Nickel, was erhebliche Risiken fir Umwelt, Gesundheit und
Sicherheit (EHS) mit sich bringt. Die Gewinnung und Verarbei-
tung dieser Metalle ist ethisch problematisch und unterliegt
strengen Vorschriften. Darlber hinaus erfordert ihre Verar-
beitung hohe Sicherheitsstandards, um Gesundheitsrisiken
zu minimieren. Diese wachsenden Herausforderungen haben
Umicore dazu veranlasst, eine innovative Losung zu entwi-
ckeln, die diese Probleme angeht und gleichzeitig die héchs-

ten Qualitatsstandards erfllt.
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Abbildung 3. AURUNA® 313 fiir technische Anwendungen.
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Vorteile der neuen AURUNA® Produktreihe

« Konfliktfreie Beschaffung
Eisen ist im Gegensatz zu Kobalt und Nickel konfliktfrei und in
groBen Mengen verfligbar. Dies reduziert die Abh&ngigkeit von pro-
blematischen Rohstoffen und trégt zu einer ethisch korrekteren und
deutlich besser nachvollziehbaren Lieferkette bei. Unternehmen
kdnnen sich so als verantwortungsbewusste Akteure positionieren
und gleichzeitig blrokratische Hirden auf ein Minimum reduzieren.

« Hohe Verfiigbarkeit und Kosteneffizienz
Eisen ist kostenglnstig und erfordert keine teuren Sicherheitsstan-
dards bei der Verarbeitung. Dies ermdglicht es den Kunden, ihre Pro-
duktionskosten zu senken und gleichzeitig die Sicherheit ihrer Pro-
zesse zu verbessern.

« Nachhaltigkeit
Durch die kobalt- und nickelfreie Beschaffung und Produktion werden
Umweltprobleme im Zusammenhang mit der Ressourcengewinnung
verringert. Umicore setzt sich flr eine umweltfreundliche und ver-
antwortungsvolle Produktion ein und unterstitzt seine Kunden bei
der Erreichung ihrer Nachhaltigkeitsziele.
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Abbildung 4. Martin Stegmaier
Bereichsleiter fiir PGM und dekorative
Edelmetallanwendungen.
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« Hervorragende Schichteigenschaften
AURUNA® Elektrolyte erzeugen rissfreie,
duktile und porenarme Schichten, die eine
hohe Bestandigkeit gegen Abrieb und che-
mischen Angriff aufweisen. Dies gewahr-
leistet eine lange Lebensdauer und hohe
Zuverlassigkeit der beschichteten Pro-
dukte.

« AURUNA® 313, AURUNA® 5300 und
AURUNA® 215 (PALE) Tisch 2
Das neue AURUNA® 313, das als Basis
der Produktreihe dient, baut auf dem
seit Uber 40 Jahren am Markt erfolgrei-
chen AURUNA® 311 auf und steht diesem
in nichts nach. Wie der Vorganger ist das
halogenid- (chlorid- oder fluorid-), nickel-
und kobaltfreie AURUNA® 313 die erste
Wabhl fir die Direktvergoldung von schwer
aktivierbaren Edelstahlen (z.B. Chrom-Ni-
ckel-Stahle, molybdénhaltige Stahle oder
Nickelbasislegierungen) und anderen
passiven Werkstoffen. Diese innovative
Ldsung ermdglicht es den Kunden, hoch-
wertige und langlebige Beschichtungen zu
erzielen, die den hochsten Anforderungen
gerecht werden (Abbildung 2-3).

Die glanzenden Schichten zeichnen sich
durch eine auBergewdhnliche Langlebig-
keit aus. Sie konnen bis zu einer Dicke von
0,5 pm rissfrei, duktil und porenarm abge-
schieden werden, was eine hohe Bestén-
digkeit gegen Abrieb und chemische An-
griffe mdglich macht.

Der hochwirksame, stark saure Gold-
elektrolyt bietet einen groBen Arbeitsbe-
reich und damit eine einfache Handha-

bungin allen gédngigen Applikationsformen
(Gestell, Trommel und Bandanlage). Die In-
tegration in alle gangigen Prozessablaufe
ist somit bedenkenlos mdglich.

Die kostenoptimierte Hartgoldvarian-
te AURUNA® 5300 wurde speziell fir den
Trommel- und Gestellbetrieb entwickelt
und ermdglicht RoHS-konforme Beschich-
tungen.

Damit ist es besonders attraktiv fir de-
korative Anwendungen wie Schmuck und
Schreibgerate, nicht nur wegen seiner
nickel- und kobaltfreien und damit all-
ergenfreien Beschichtungen. Alternativ
kann dieser Gold-Eisen-Elektrolyt aber
auch fir technische Produkte eingesetzt
werden.

Im dekorativen Marktsegment, insbeson-
dere im Schmuckbereich, ist eine sehr
gleichmaBige Farbverteilung gefordert.
Der schwach saure Gold-Eisen-Elektro-
lyt AURUNA® 215 ist sowohl im Gestell-
als auch im Trommelbetrieb einfach zu
handhaben und arbeitet durch den Zusatz
von Indium sehr farbkonstant. In weiten
Arbeitsbereichen ist die Abscheidefar-
be (IN - 2N) unabhangig von pH-Wert und
Stromdichte und zeigt daher auch Uber
verschiedene Produktionschargen keine
Farbnuancen.

Der schwach saure Gold-Eisen-Elektrolyt
AURUNA® 215 Pale ist eine Weiterentwick-
lung des bewahrten AURUNA® 215, wobei
durch veranderte Parameter nun auch ein
sehr edel wirkender, blassgelber Farb-
ton (IN) erzielt werden kann. Alle anderen
Elektrolyt- und Schichteigenschaften sind
nahezu identisch und ermdglichen sowohl
im Gestell- als auch im Trommelbetrieb
eine wohl unerreichte Farbkonstanz der
dekorativen Endschicht.

Ausblick auf zukiinftige
Erweiterungen

Umicore Metal Deposition Solutions plant,
die AURUNA® Produktreihe kontinuier-
lich zu erweitern, um den wachsenden

Anforderungen und spezifischen Bedurf-
nissen seiner Kunden gerecht zu werden.
"Fir spezielle Szenarien oder Anforderun-
gen, die einen Industriestandard erfil-
lenden (z.B. ASTM-Standards), kostenop-
timierten, schnelleren oder mit héheren
Schichtdicken abscheidenden Elektroly-
ten erfordern, haben wir weitere Gold-Ei-
sen-Elektrolyte im Portfolio vorgesehen",
beschreibt Martin Stegmaier (Bereichs-
leiter fir PGM und dekorative Edelmetall-
anwendungen, Abbildung 4) die aktuellen
Forschungsaktivitaten an der Produktrei-
he.

Mit dieser strategischen Erweiterung
der AURUNA® Produktreihe unterstreicht
Umicore sein Engagement, stets an der
Spitze der technologischen Innovation zu
stehen und seinen Kunden die besten L&-
sungen fur ihre spezifischen Herausforde-
rungen zu bieten.
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AURUNAD 313
Anascrksnzenat

AURUNAS

Abbildung 5. AURUNA® 313 Ansatzkonzen-
trat (Gold-Eisen-Elektrolyt).

Metal Deposition Solutions
Umicore Group

Martin Stegmaier

D -73525 Schwabisch Gmind
Tel.: +49 7171607 01
galvano@eu.umicore.com
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Tabelle 2. Vergleichstabelle der AURUNA® Gold-Eisen-Legierungen.

Eigenschaft AURUNA® 313 (Abbildung 5) AURUNA® 5300 AURUNAP® 215 Pale
Elektrolyttyp Stark sauer Schwach sauer Schwach sauer
Metallische 2 g/l Au(1-3 /1), 0,5 8 g/I Au (2-12 g/1), 0,06 2,5 9/1 Au(2,0-30 g/1)

Zusammenset-zung

g/l Fe (0,3-1,0 g/1)

g/l Fe (0,3-1,0 g/1)

0,5 g/I Fe (0,4-0,6 g/1),
1.0 g/l In (0,8-1,2 g/1)

pH-Wert

0,8(0,8-1,0)

4,2 (4,0-4,5)

4,0 (3,8-4,5)

Betriebstemperatur

Raumtemperatur bis 30 °C

45 °C (43-47 °C)

35 °C (30-35 °C)

Stromdichte

4 A/dm? (0,5-8,0 A/dm?)

2-3(1-4) A/dm?

1,5 A/dm? (0,5-2,0 A/dm?)

Abscheidungsrate

ca. 0,07 pm/min bei 4 A/dm?

0,2-1,0 ym/min

ca. 0,74 pm/min
bei 1,6 A/dm?

Schichtzusam-

99,6 % Au, 0,56 % Fe

99,7 % Au, 0,3 % Fe

98,5 % Au, 1.4 %

mensetzung Fe, 0,05 % In
Schichtfarbe Tiefgelb Gelb Blassgelb (IN-2N)
Hérte ca. 165 HV ca. 150-170 HV 220 HV
Max. Schichtdicke | 0,5 um 20 pm 3 pm
Schichtdichte ca. 19 g/cm® ca. 17,56 g/cm® ca. 17,56 g/cm®

Hauptanwendungen

Elektrische Kontakte, Edel-
stahlfedern, Brillen, Schreib-
geréte, Schmuck, Uhren,
Schneidwaren, Haushalts-
waren, Edelstahlkontakte,

Schmuck, Schreibgerate,
technische Anwendungen,
Beleuchtung,

Kontak-te, Leiterplatten

Schmuck, Uhren, Bril-
len, Accessoires,
Schreibgeréte, techni-
sche Anwendungen

Wichtigste Vorteile

- Gute Aktivierung
ohne Halogene

- Direktabschei-
dung auf Edelstahl

- Rissfreie, duktil und wenig
pordse Schichten

- Korrosionsbestandig

- Breiter Arbeitsbereich

- Nickel- und kobaltfrei,
daher allergikerfreundlich

- Fir dekorative und techni-
sche Anwendungen geeignet

- Geeignet fiir Gestell-, Trom-
mel- und Bandanlagenstell-,
Trommel- und Bandanlagen

- Entwickelt fiir
Trommel- und
Gestellprozesse

- RoHS-konform

- Nickel- und kobalt-
frei, daher aller-
gikerfreundlich

- Fr dekorative und
technische Anwen-
dungen geeignet

- Schwach saurer
Farbgold-Elektrolyt

- Blass- bis hell-
gelbe Uberziige

- Farbkonstant in brei-
tem Arbeitsbereich

- GleichmaBige Farbe
durch Indium-Zusatz

- Nickel- und kobalt-
frei, daher aller-
gikerfreundlich -
Die Uberziige sind
RoHS konform

- Fiir Gestell und
Trommel geeignet

Weitere
Informationen

Product page AURUNA® 313

Product page
AURUNA® 5300

Product page
AURUNA® 215 Pale
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Uber Umicore Metal Deposition
Solutions

Die Umicore Business Unit Metal
Deposition Solutions (MDS)ist Teil der
Umicore-Gruppe. Der Geschéaftsbe-
reich umfasst zwei Geschaftsfelder:
Galvanotechnik und Diinnschichtpro-
dukte. MDS ist einer der weltweit fiih-
renden Anbieter von Produkten fir
die Beschichtung von Oberflachen
mit (Edel-)Metallen im Nano- und Mi-
krometerbereich. Mit dem Know-how
aus beiden Bereichen kombinieren
wir die beiden hochwertigsten Ver-
fahren: Galvanotechnik und PVD-Be-
schichtungen.

Die Losungen von MDS kommen in
vielen Produkten des taglichen Ge-
brauchs zum Einsatz, deren Herstel-
lung ohne sie in einigen Féllen nicht
maoglich ware. Nahezu alle namhaften
Hersteller in der Elektronik-, Auto-
mobil-, Optik- und Schmuckindustrie
beziehen direkt oder indirekt Kom-
ponenten, die mit unseren Umicore-
Produkten beschichtet sind.

Neben der Entwicklung und Produk-
tion bietet Metal Deposition Soluti-
ons einen umfassenden Service fir
seine Produkte. Dazu gehdren nicht
nur Beratung und technischer Sup-
port vor Ort, sondern auch Recycling
und Edelmetallmanagement
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