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Schwerpunkt: Strahlen Lackentwicklung Verrundung und Glattung
Werkzeug-Vorbehandlung mit PFAS-freier Gleitlack ersetzt Tauchgleitschleifen und
festem Kohlenstoffdioxid PTFE in Dichtungen Electrofinish im Vergleich

Fokus: Oberflachentechnik im Maschinenbau
Diamantbeschichtung steigert
Standzeit von Bohrern




Galvanotechnik | Goldbeschichtung

Hochwertige Gold-Silber-Legierung
fur kosteneffiziente Beschichtungen

Ein fihrender Anbieter von Losungen fir die Metallabscheidung bietet einen neuen Gold-Silber-
Elektrolyt, der in der Galvanotechnik qualitativ konkurrenzlos scheint. Seine Legierungseigenschaften
lesen sich wie aus einem Pflichtenheft der Industrie fiir hochwertige und funktionale
Goldbeschichtungen. Gleichzeitig macht der Goldanteil von nur 50% das Produkt zu einer

kosteneffizienten L6sung.

In den letzten Monaten ist der Goldpreis
spiirbar in die Hohe geschnellt. Diese
drastische Preissteigerung hat weitrei-
chende Auswirkungen auf alle Produkte
mit Goldbeschichtungen - unabhingig
davon, ob es sich um dekorative oder
technische Applikationen handelt. Solche
Produkte werden in der Produktion deut-
lich teurer und sind fiir viele Endkunden
aufgrund der damit verbundenen Kosten-
steigerung zunehmend unattraktiv. Die
Business Unit Metal Deposition Solutions
(MDS) der Gruppe Umicore hat auf diese
Herausforderung reagiert und mit Auru-
na 5750 einen Gold-Silber-Elektrolyt ent-
wickelt, der 12-karadtige Zwischen- und
Endschichten ermoglicht. Diese Schichten
enthalten je zur Hilfte beide Edelmetal-
le. Laut dem Anbieter kdnnen aufgrund

Der Gold-Silber-Elektrolyt eignet sich nicht

nur als edle pastellgoldene Endschicht,
sondern auch fiir farbtonerhaltende Zwischen-
schichten.
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der unterschiedlichen Dichte der beiden
Edelmetalle im Vergleich zu reinen Gold-
schichten etwa 60 % der Edelmetallkos-
ten eingespart werden.

Gold hat eine hohe Dichte von etwa 19,3 g/
cm?, und damit mehr als alle mdoglichen
Legierungspartner. Dies bedeutet, dass bei
einer Legierung weniger Masse benotigt
wird, um das gleiche Volumen zu fiillen.
Bei Auruna 5750 kommt der Einsparungs-
effekt aufgrund des 50 %igen Silberanteils
deutlich zum Tragen und ermoglicht eine
weitere Kosteneinsparung von etwa 10 %.

Besondere Eigenschaften und
vielseitige Einsatzmoglichkeiten

Der Gold-Silber-Elektrolyt {iberzeugt nicht
nur durch seine Kosteneffizienz. Der An-
bieter nennt als weitere Vorteile, dass die
abgeschiedenen Schichten eine fiir Hart-
gold (220HV / Harte nach Vickers) un-
typische Duktilitdat und eine dazu schein-
bar widerspriichliche, auflerordentliche
Abriebfestigkeit aufweisen. Dies bestatigt
sich im Bosch-Weinmann-Test, bei dem
aufgrund des hohen Hartegrads und der
schmierenden Eigenschaften des Silbers
im Vergleich zu gidngigen Goldlegierungen
sehr niedrige Abriebs- und Schichtabtrag-
werte erzielt werden. Im Vergleich zu Gold-
Eisen- oder Gold-Kobalt-Legierungen, die
ebenfalls zu einer goldgelben Abscheidung
fithren, sind die Abriebwerte bei Auruna
5750 sogar nahezu halbiert.

Der Elektrolyt bietet sich nicht nur als edle
pastellgoldene Endschicht fiir kostenopti-

mierte Vergoldungen an. Er eignet sich
auch fiir schiitzende und farbtonerhalten-
de Zwischenschichten, beispielsweise bei
Schmuckstiicken oder Steckkontakten,
bei denen eine intensivere Goldtonung
gewiinscht ist. Die Beschichtungen sind
dem Anbieter zufolge aufgrund des ho-
hen Silberanteils besonders flexibel und
widerstandsfdhig. Selbst bei dickeren
Schichten bleibe der Glanz vollstindig
erhalten.

Ein weiterer Vorzug des Elektrolyts ist sei-
ne geringe Umweltbelastung. Den Angaben
des Herstellers nach enthdlt Auruna 5750
keine giftigen Schwermetalle und erfiillt
somit die strengen technischen Standards
der RoHS-Richtlinie. Trotzdem schiitze die
Legierung zuverldssig vor Korrosion. Damit
verldngere die gleichmdfiige und stabile Be-
schichtung nebenbei auch die Lebensdauer
der beschichteten Objekte.

Der Elektrolyt sei leicht zu handhaben
und unempfindlich gegeniiber metalli-
schen Verunreinigungen - ganz gleich,
ob er fiir Gestell- oder Trommelware
eingesetzt werde, so Umicore MDS. Auf-
grund der Vielzahl der Anwendungs-
moglichkeiten sind wunterschiedliche
Schichtdicken erforderlich. Deshalb hat
der Hersteller nach eigenen Angaben
darauf geachtet, dass eine rissfreie Ab-
scheidung bis zu einer Dicke von 10 pm
moglich ist. Sollten sehr diinne Schich-
ten gewiinscht sein, konne eine noch
kostengiinstigere Variante mit niedrigem
Goldgehalt verwendet werden, wodurch
sich zusdtzliche Einsparungen ergdben.
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Bei einem Vergleich von mdéglichen Legierungen, werden die bei Auruna 5750 besonders

niedrigen Abriebwerte ersichtlich.

Prototypbeschichtung und
Wirtschaftlichkeitsberechnung

Martin Stegmaier, der Bereichsleiter fiir
dekorative Applikationen freut sich, sei-
nen Kunden diesen kosteneffizienten
Gold-Silber-Elektrolyt so rasch anbieten
zu konnen, und erklart: ,Moglich wurde
die schnelle Entwicklung aufgrund unserer

jahrzehntelangen Erfahrung mit verwand-
ten Legierungen aus der Elektroformung.
Diese etablierte Basis macht Auruna 5750
mit seinen wirklich herausragenden Eigen-
schaften zu einer zukunftssicheren Wahl
fiir die Galvanotechnikbranche.*

,Mit Auruna 5750 steht ein Gold-Silber-
Elektrolyt als wirtschaftliche Losung fiir
Goldbeschichtungen bereit, der hochsten

bei einer Umstellung ausrdumen.” //
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