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Elektrolyte fUr dekorative Anwendun

Unsere dekorativen Prozesse erfillen die Bedurfnisse und Win-
sche an eine nicht nur optisch hochwertige (Edel-)Metalloberfla-
che. Entscheiden Sie bei Ihrem Produkt Gber dessen Farbe, Glanz,
Reflexion aber auch die Haptik und Abriebbesténdigkeit - und
damit Gber dessen Wertigkeit und Eleganz im Auge des Endver-

brauchers.

Naturlich haben wir dabei immer aktuelle Trends und auch Preis-

entwicklungen bei einzelnen Rohstoffen im Blick. So kdnnen wir

Ihnen moderne und maoglichst kosteneffiziente Prozesse in bei-
spielsweise folgenden Segmenten anbieten.

Schmuck und Livestyle Artikel
Elektrolyte, die eine dullerst
feine optische  Abstimmung
von Endoberflachen nach ge-
nauen Vorstellungen erlauben -
fur alle Schmucksttcke als auch
Livestyle Artikel wie Schreibge-
rate oder Badezimmerarmatu-
ren.

Bekleidung und Mode

Speziell entwickelte und seit
Jahrzehnten  etablierte  Be-
schichtungsverfahren fir be-
sonders hautvertragliche und
trotzdem hochwertige Oberfla-
chen im grofsen Mal3stab.

( YF\\

|

Korrosionsschutz
Beschichtungen fur einen lang
anhaltenden und verlasslichen
Korrosionsschutz — speziell  fir
beanspruchte Oberflachen wie
Armaturen, Beschldge und Ac-
cessoires.




Farbibersicht

RHODUNA®
J1

PLATUNA®
Alloy RU

RUTHUNA®
475 Black

AURUNA®
3N

AURUNA®
503

AURUNA®
556 EF-24

RHODUNA®
Diamond Bright

PLATUNA®
PT

RUTHUNA®
479 Black

AURUNA®
313

AURUNA®
261

AURUNA®
5500 EF

RHODUNA®
271

PLATUNA®
N1

RUTHUNA®
490 Black

AURUNA®
555

AURUNA®
262

AURUNA®
621 EF

RHODUNA®
275 Black

PALLUNA®
457

RUTHUNA®
491

AURUNA®
570

AURUNA®
263

ARGUNA®
621

RHODUNA®
471 Black

PALLUNA®
458

RUTHUNA®
492

AURUNA®
5300

AURUNA®
264

RHODUNA®
PT ONE

PALLUNA®
459

RUTHUNA®
493

AURUNA®
5750

AURUNA®
250

PLATUNA®

Alloy

PLATUNA®
Alloy RH

RUTHUNA®

279 Black

AURUNA®
215

AURUNA®
500 LC

AURUNA®
567 EF-14

RUTHUNA®
474 Black

AURUNA®
215 Pale

AURUNA®
502

AURUNA®
568 EF-18



Rhodium Elektrolyte

Rhodiumiberzige sind eine beliebte Wahl fur
Schmuck, Uhren und andere Gegensténde, die eine
glatte, hochglanzende Schicht erhalten sollen. Die
Schichten kénnen von brillant-weifs bis anthrazit-
schwarz reichen.

Rhodiumiberzige bieten nicht nur eine dsthetische
Verbesserung, sondern auch einen Schutz gegen Oxi-
dation, die das Metall anlaufen lassen wurde. Rhodi-
umbeschichtungen haben aulSerdem eine hohe Har-
te und sind daher widerstandsfahiger gegen Kratzer,
Abrieb und Verschleils. Dadurch verlangert sich die
Lebensdauer der beschichteten Gegenstdnde und sie
behalten langer ihren Glanz und ihre Schonheit.

Produkt

RHODUNA®
1

RHODUNA®
Diamond
Bright

RHODUNA®
271

RHODUNA®
275 Black

RHODUNA®
471 Black

Farbe

(Lab-Werte)

brillant-weifs
L: 89,8
a: 0,6
b:2,7

brillant-weifs
L: 90,1
a: 0,6
b: 2,7

weils
L: 89,8
a: 1,1
b: 3,2

anthrazit-schwarz
L: 601
a: 11
b: 3,8

grau-anthrazit
L: 49,57

a: 0,8

b:2,6

* mit Schwarzezusatz und
Nachbehandlung

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

99,9 Rh

99,9 Rh

99,9 Rh

ca. 95 Rh

> 95 Rh

max.
Schicht-
dicke pm

bis 0,3

€a. 3,0 -
5,0

bis 1,0

0,2

0,7

Metallgehalt

2 (16 - 3) Rh

20 Rh

20 Rh

2(18-2,2)

Anwendung

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Stift

Stift
Gestell
Trommel

Gestell

Infos zur Lieferform

Ansatzkonzentrat (100 ml) mit 2 oder 4 g
Rh
Erganzungslésung (100 ml) mit 5 g Rh

Rhodiumkonzentrat (100 ml/11) mit 20
oder 40 g Rh /I

Zusatzlosung (100 ml/11)*
Erganzungslosung (100 ml/1 1) mit 50 g
Rh /I

* Rhodiumkonzentrat und Zusatzlésung werden nur als Set verkauft

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Rh

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Rh

Ansatzkonzentrat (100 ml/11) mit 20 g Rh /I
Schwarzezusatz (100 ml/11)
Erganzungslésung (100 ml) mit 50 g Rh /I

Besonderheiten

Beliebt bei Weil3gold- und Diamanten-
schmuck durch warme Rh-Farbe
Reines Rhodium

Ausgezeichnete Streufahigkeit

Reines Rhodium

Geringe Porositat

Gute Bedeckungsgeschwindigkeit
Ausgezeichnete Tiefenstreuung
Hohe Abriebfestigkeit

Stift Rhodium vergleichbar mit RHODUNA®
Diamond Bright

Hohe Deckfshigkeit

Reines Rhodium

Gestellanwendung im BecherglasmalSstab
Fixe schwarze Farbe

Anwendungen im grofseren Mafsstab
Schwarzegrad einstellbar

Gute Farbkonstanz

Einfache Elektrolytfihrung

Dunkelste Schichten 2-stufig + Nachbe-
handlung



Weilse Edelmetall-Legierungen

Legierungen sind Mischungen aus zwei oder mehr
Metallen. Sie werden in einer Vielzahl von Anwen-
dungen eingesetzt, insbesondere um unterschiedli-
che Eigenschaften zu kombinieren.

Produkt

RHODUNA®
PT ONE

PLATUNA®
Alloy

PLATUNA®
Alloy RH

PLATUNA®
Alloy RU

Farbe
(Lab-Werte)

weil3
L: 891
3: 0,9
b:3,4

weil3

L: 86,1
a: 0,4
b: 4,3

weil3

L: 876
3:0,8
b: 4,0

weifs
L: 86,6
3:0,8
b: 3,9

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

20 Rh
80 Pt

75 Pt
25 Ru

80 Pt
20 Rh

80 Pt
20 Ru

max.
Schicht-
dicke pm

0,3

0,5

0,5

Metallgehalt
g/l

0,3 Rh
0,7 Pt

1(0,8 - 1,2) Pt

1(0,8-1,2)
Ru

1,2 (0,8 - 1,6)
Pt
0,3(0,2-0,4)
Rh
1(0,8-1,2) Pt
1(0,8-1,2)
Ru

Anwendung

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Infos zur Lieferform

Ansatzkonzentrat (250 ml)

Ansatzkonzentrat (250 ml/10 1)
Erganzungslésung (200 ml/5 1)
Platinkonzentrat (100 ml/11)
Rutheniumkonzentrat (100 ml/1 1)

Platinkonzentrat (1 1)
Rhodiumkonzentrat (11)

Platinkonzentrat (11)
Rutheniumkonzentrat (1 1)

Besonderheiten

AuRerordentlich abriebbestandig
Gleichrichterspannung erhéhen bis Farbe
passt

min. 2 V bei MMO Anoden

min. 2,5V bei Pt/Ti Anoden

Bis zu 25 % Kostenersparnis im Vergleich
zu reinen Platinschichten
AuRerordentlich abriebbestandig

Neueste Platin-Generation

GroRer Stromdichtebereich
Spannungskontrolliertes arbeiten maglich
Niedriger Platin- und Rhodiumgehalt

Neueste Platin-Generation

GroRer Stromdichtebereich
Spannungskontrolliertes arbeiten maglich
Niedriger Platin- und Rutheniumgehalt



Platin Elektrolyte

Platin-Elektrolyte zeichnen sich durch ihre auRer- Produkt Farbe Metallgehalt max. Metallgehalt Anwendung  Infos zur Lieferform Besonderheiten
gewohnliche Preisstabilitat aus, die sie seit Jahren (Lab-Werte) der Schicht  Schicht- g/l
zu einer verlasslichen Investition macht. Diese Sta- Gew.% dicke pm

bilitat, gepaart mit dem prestigetrachtigen Namen

platin. verleiht Produkten. die mit diesem Edelmetall PLATUNA® weils 99,9 Pt biszu 0,5 1-2Pt Gestell Platinkonzentrat (1 1) Neueste Platin-Generation
veredelt werden eine unwiderstehliche anziehungs- T L: 89,1 bis zu 50 6 Pt Trommel Keine gekihlte Lagerung notwendig
kraft. Platinbasierte dekorative Applikationen sind 3: 0,9 Brlllanter.und heller ‘

b: 3,4 Hohe Schichtdicken bis 50 pm

daher Gber alle Kauferschichten hinweg begehrt und
verleihen jedem Produkt einen Hauch von Exklusivi-
tat und Luxus.

AulBergewdhnlich grofer Strom-
dichtebereich

Spannungskontrolliertes arbeiten moglich
Niedriger Platingehalt

PLATUNA® weils 99,9 Pt 1,0 2(05-4)Pt  Gestell Platinkonzentrat (200 ml/11/5 1) AulRergewohnlich grol3er Strom-

N1 L: 874 Trommel dichtebereich
a: 0,5 Spannungskontrolliertes Arbeiten moglich
b: 6,2 Niedriger Platingehalt

Niedrige Arbeitstemperatur




Palladium Elektrolyte

Unsere Palladium Elektrolyte Uberzeugen, wenn es Produkt Farbe Metallgehalt = max. Metallgehalt Anwendung  Infos zur Lieferform Besonderheiten

um Zwischenschichten, Diffusionssperre und Korro- (Lab-Werte) der Schicht  Schicht-  g/I

sionsschutz geht. Gew.% dicke pm

Dariiber hinaus werden unsere Palladium Elektrolyte PALLUNA® weil3 99,9 Pd 5,0 10,0 (8,0 - Gestell Ansatzkonzentrat (10 1) Schwach alkalischer Palladiumelektrolyt

als Endschicht in der Schmuck- oder Brillenindustrie 457 L: 85,1 12,0) Pd Trommel Palladiumlésung 460 (11) Stabiles, nicht flichtiges Glanzzusatz-

eingeselzt. a: 0,6 Ergdnzungslésung (11) system

b: 5,9 Betrieb bei erhohter Temperatur, kein
Anstieg des Elektrolytvolumens
Einfache Elektrolytfihrung
m\ Reinpalladiumiberzige mit ausgezeichne-

tem Glanz

ﬁE""’“‘mmm\ﬂ\ : Hohe Schichtdicke ohne Risse

: ,n"

\ Sehr gute Verschleils- und Korrosions-
bestandigkeit

Niedriger Kontaktwiderstand

=ML

PALLUNA® weil3 99,9 Pd 3,0 10,0 (9,0 - Gestell Ansatzkonzentrat (10 1) Neutraler Elektrolyt fur hell-weifSe Rein-
458 L: 83,0 11,0) Pd Trommel Palladiumlésung 460 (11) palladiumuberzige

a:0,9 Dichtekorrektursalz 5 (5 kg) Glanzende, porenarme Uberziige

b: 71 Ergdnzungslésung (11) Korrosionsbestandig

Duktile Schichten

PALLUNA® weild 99,9 Pd 0,5 1,5-2,0Pd Gestell Ansatzkonzentrat (10 I) ohne EM Als Diffusionsperre direkt auf Buntmetalle
459 L: 83,5 Trommel Palladiumlésung (11) oder Silber
a:0,8 Erganzungslosung (250 ml)

b: 72 gebrauchsfertig (11) mit 2 g Pd /I




Ruthenium Elektrolyte

Trendige Mode-Accessoires, atemberaubende Bade-
zimmer-Armaturen und weitere edle Anwendungen
in Luxusinterieurs konnen mit schwarzen Oberfla-
chen beeindrucken. Unser RUTHUNA® ist die richtige
Losung fur tiefschwarze, funkelnde und gleichzeitig
wirtschaftliche Oberflachen.

Produkt

RUTHUNA®
279 Black

RUTHUNA®
474 Black

RUTHUNA®
475 Black

RUTHUNA®
479 Black

RUTHUNA®
490 Black

Farbe

(Lab-Werte)

anthrazit-schwarz
L: 65,1
a:-10
b: 0,1

anthrazit-schwarz
L: 599

a: 1,0

b: 5,3

schwarz
L: 48,2
3:0,8
b: 43

grau bis schwarz
L: 45,0" - 75,0

3: 0,7

b: 4,2

* mit Schwarzezusatz

anthrazit
L: 63,5
3: 0,4
b: 3,2

Metallgehalt

der Schicht
Gew.%

>95 Ru

>95 Ru

>95 Ru

>095 Ru

>95 Ru

max.
Schicht-
dicke pm

bis 0,08

0,5

0,3

0,5

0,3

Metallgehalt

g/l

20 Ru

5Ru

2 Ru

5 (2 -10) Ru

2(1,8-2,2)
RU

Anwendung

Stift

Gestell

Gestell

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Infos zur Lieferform

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Ru

Ansatzkonzentrat (156 ml)

Ansatzkonzentrat (100 ml)

Ansatzkonzentrat (100 ml/1 1)
Schwadrzezusatz (100 ml/11)
Beschleuniger (11)
Erganzungslésung (100 ml/1 1)

Ansatzsalz (1 kg)
Konzentrat (11)
Schwarzezusatz (11)

Besonderheiten

Abriebfeste, dunkle, glanzende Uberziige
Arbeitstemperatur 20 - 40 °C
Hohe Deckfahigkeit

Gute Farbkonstanz
Einfache Elektrolytfihrung
Einfach anwendbarer Batchtyp

Geringerer Ruthenium Gehalt
Gute Farbkonstanz

Einfache Elektrolytfuhrung
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fur Anwendungen im gréfseren MalSstab
Variabler Gehalt an Schwarzezusatz
Einfach zu betreiben

Hohe Farbkonstanz

Vorvergoldung als Unterschicht empfohlen

Neutraler Elektrolyt

Direktbeschichtung von Kupfer, Nickel,
Messing oder Bronzelegierungen maoglich
Keine Vorbeschichtung oder Lackversiege-
lung notwendig

Hohe Farbkonstanz

Einfache Elektrolytfuhrung

Hohe Abriebbestandigkeit

Enorme Edelmetall-Kostenersparnis



Ruthenium Elektrolyte

Produkt

RUTHUNA®
491

RUTHUNA®
492

RUTHUNA®
493

Farbe

(Lab-Werte)

grau
L: 72,9
a:10
b: 4,5

grau
L: 73,2
a: 1,0
b: 4,5

grau
L: 67,2
a: 10
b: 3,4

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

Rein-Ruthe-
nium

94 Ru
6 Ni

80 Ru
20 Co

max.
Schicht-
dicke pm

0,5

0,7

0,7

Metallgehalt Anwendung

g/l

1,5-11Ru
je nach An-
wendung

5(4-6)Ru
1,5 (1-2) Ni

5(4,5-5,5)
Ru
1(0,8-1,2) Co

Gestell

Gestell

Gestell

Infos zur Lieferform

Ansatzsalz (1 kg)
Konzentrat (11)
Netzmittel 30 (11)

Ansatzsalz (1 kg)
Dichtekorrektursalz (1 kg)
Konzentrat (11)
Zusatzlosung (11)

Ansatzsalz (1 kg)
Dichtekorrektursalz (1 kg)
Konzentrat (11)
Zusatzlosung (11)
Netzmittel 30 (11)

Besonderheiten

Einfache Elektrolytfuhrung

Als korrosionsbestandige Zwischenschicht,
7. B. zum Ersatz von Palladium geeignet
Direktbeschichtung von Kupfer, Nickel,
Messing oder Bronzelegierungen maoglich
Keine Vorvergoldung oder Vorbeschich-
tung mit Palladium oder
Palladiumlegierungen notwendig

Einfache Elektrolytfuhrung

Als korrosionsbestandige Zwischenschicht,
Z. B. zum Ersatz von Palladium oder Palla-
dium-Nickel geeignet

Direktbeschichtung von Kupfer, Nickel,
Messing oder Bronzelegierungen maglich
Keine Vorvergoldung, oder Vorbeschich-
tung mit Palladium oder Palladiumlegie-
rungen notwendig

Hohere max. Schichtdicke

Verbesserte Porendichtheit

Legierung daher gunstiger als reines Ru

Einfache Elektrolytfuhrung

Als korrosionsbestandige Zwischenschicht,
z. B. zum Ersatz von Palladium oder Palla-
dium-Nickel geeignet

Direktbeschichtung von Kupfer, Nickel,
Messing oder Bronzelegierungen maglich
Keine Vorvergoldung, oder Vorbeschich-
tung mit Palladium oder Palladiumlegie-
rungen notwendig

Hohere max. Schichtdicke

Verbesserte Porendichtheit

Legierung daher gunstiger als reines Ru



Gold Elektrolyte

Im dekorativen Bereich verleihen verschiedene Farb-
gold-Elektrolyte mehr Glanz und Wertigkeit oder set-
zen neue Trends.

Gold qilt als ideales Metall fur die Beschichtung von
Schmuck, da es eine einzigartige Kombination aus
Schonheit und Bestandigkeit bietet. Sein charakte-
ristischer Glanz und seine warme Farbe verleihen
Schmuckstiicken eine ansprechende Asthetik, die
seit Jahrtausenden geschatzt wird. Dariber hinaus
ist Gold korrosionsbestandig und behdlt seinen Glanz
uber lange Zeit bei, ohne zu verblassen oder anzu-
laufen. Diese Eigenschaften machen es zu einer be-
vorzugten Wahl fur hochwertigen Schmuck, der so-
wohl alltagstauglich als auch fur besondere Anldsse
geeignet ist. Zudem ist Gold hypoallergen, was es
fur Menschen mit empfindlicher Haut besonders ver-
traglich macht.

“ Bei Gold-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumgoldcyanid notwendig

Produkt

AURUNA®
215

AURUNA?®
215 Pale

AURUNA®
31

AURUNA®
313

AURUNA®
555

AURUNA®
570

Farbe
(Lab-Werte)

hellgelb
a.1-2N
L: 85,5
a:5,7

b: 30,0

blassgelb
L: 85,7

a: 2,7

b: 20,7

sattgelb
L: 88,2
a: 6,1

b: 32,6

sattgelb
L: 86,1
a: 74

b: 35,1

sattgelb
L: 89,9
3:5,9

b: 38,3

grin-gelb
L: 93,1
a: -4,5
b: 316

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

98,5 Au
1,5 Fe/In

96 Au
3,5 Fe
0,51n

99,7 AU
0,3 Co

99,5 Au
0,5Fe

99,9 Au

75 Au
25 Ag

max.
Schicht-
dicke pm

3,0

3,0

10,0

0,5

0,25

>10

Metallgehalt
g/l

2,5(2,0-3,0)
Au
0,5(0,4-0,6)
Fe
1,0 (0,8-1,2)
In

15(1,3-17)
Au
0,5(0,4-0,6)
Fe
1,0 (0,8-1,2)
In

2(1,0-2,5)
Au
2(1-3)Au
0,5(0,3-1,0)
Fe

1,0 (0,8 -2)
Au

8,0 (75 - 8,5)
Au
LC-Variante
(low content):
4,0 (3,6 - 4,4)
Au

Anwendung

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel
Durchlaufan-
lagen

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Infos zur Lieferform®

Ansatzkonzentrat
Erganzungslosung

Ansatzkonzentrat
Erganzungslosung

Ansatzkonzentrat

Goldlosung CAP 50 und CAP 100
Erganzungslosung

gebrauchsfertig als Alternative im Becher-
glasmafsstab

Ansatzkonzentrat
Erganzungslosung
Goldlésung CAP 50 und CAP 100

Ansatzsalz
Erganzungslosung

Ansatzkonzentrat mit Ag (11)
Erganzungslosung mit Ag (11)

Besonderheiten

Farbkonstant in breitem Arbeitsbereich
Gleichmal3ige Farbe

Nicht allergen, da nickel- und kobaltfrei
AuNiln Ersatz

Blassere Schichten als AURUNA® 215
Farbkonstant in breitem Arbeitsbereich
Nicht allergen, da nickel- und kobaltfrei
AuNiln Ersatz

Hamilton Farbe

Direktvergoldung von Edelstahl, Nickel
und -legierungen

Porenarm, duktil und rissfrei

Sehr gute Aktivierungswirkung

Direktvergoldung von Edelstahlen

Gute Aktivierungswirkung ohne Haloge-
nide

Porenarm und korrosionsschitzend

Wirtschaftlich durch niedrigen Goldgehalt
Ab ca. 0,05 pm farbkonstante Schichten
Hohe Lebensdauer

Sehr qute Streufahigkeit

Einfache Elektrolytfihrung

Unempfindlich gegen Verunreinigungen
Ohne Komplexbildner

Goldsparende, 18-karatige Schichten
Glanzend auch bei dicken Schichten
Einfache Elektrolytfuhrung

Cadmiumfrei

25% Kostenersparnis im Vergleich zu rei-
nen Goldiberzigen



Gold Elektrolyte

Neben den verschiedenen Gelb- und Weil3goldtonen
ist vor allem Rotgold im Schmuckbereich sehr be-
liebt. Diese Farbe entsteht durch die Kombination

Produkt Farbe Besonderheiten

(Lab-Werte)

Metallgehalt Anwendung  Infos zur Lieferform®

Metallgehalt max.
der Schicht  Schicht-
Gew.% dicke pm

von Gold und Kupfer, was dem Schmuckstiick einen
warmen, rotlichen Glanz verleiht. Besonders beliebt AURUNA® sattgelb 99,7 AU 20,0 8(2-12) Au  Gestell Ansatzkonzentrat Fur Anwendungen im grofseren Mafsstab
ist Roségold wegen seiner zeitlosen Fleganz und sei- 5300 L: 84,6 0,3 Fe Trommel Grundzusatz C Gute Korrosions- und Abriebbestandigkeit
ner Vielseitigkeit, die sowohl zu Klassischem als auch a: 92 Ergdnzungslosung Nicht allergen, da nickel- und kobaltfrei
zu modernem Design passt. Aulserdem harmoniert b: 33,3
Roségold qut mit verschiedenen Hautténen und lasst
sich gut mit anderen Schmucksticken kombinieren.
AURUNA® gelblich-weifs 50 AU a.3 50(4,5-55) Gestell Ansatzkonzentrat Goldsparende, 12-karatige Schichten
5750 L: 95,5 50 Ag Au Trommel Glanzzusatz 1 Auch in dicker Schicht glanzend
a:-2,0 3,0 (2,5-3,5) Glanzzusatz 2 Ausgezeichnete Duktilitat der Uberzlge
b: 10,0 Ag Einfache Elektrolytfuhrung
Fur dinne Schichten ist eine Variante mit
niedrigem Goldgehalt verfugbar
AURUNA® rot 75 AU 1,5 2(1,5-3,0) Gestell Ansatzkonzentrat mit Au (250 ml) Goldsparende Uberztige (18 Karat)
500 LC L: 84,2 25 Cu Au Trommel Glanzzusatz (11) Anlauf- und korrosionsbestandig
a: 8,6 1,5(1,3-2,0) Netzmittel 41 (11) Sehr harte, abriebbestandige Uberziige
b: 170 Cu Erganzungslosung (11) Niedriger Goldgehalt
Ohne freies Zyanid
Einfachere Handhabung
AURUNA® rot 75 Au 10 4,0 (3,5-4,5) Gestell Ansatzkonzentrat (10 1) Cadmiumfrei, ohne freies Cyanid
502 L: 85,3 25 Cu Au Trommel Glanzzusatz (11) Goldsparende Uberziige (ca. 18 Karat)
a: 8,9 Netzmittel 42 (11) Anlauf- und korrosionsbestandig
b: 14,2 Erganzungslésung (11) Hohe, abriebbestandige Uberziige
AURUNA® rot 75 Au 5 6,0 (50-70) Gestell Ansatzkonzentrat (25 1) Cadmiumfrei, ohne freies Cyanid
503 L: 85,3 25 Cu Au Trommel Glanzzusatz 1 (11) Goldsparende Uberziige (ca. 18 Karat)
a: 8,8 Netzmittel42 (11) Anlauf- und korrosionsbestandig
b: 14,8 Dichtekorrektursalz 6 (5 kg) Harte, abriebbestandige Uberziige
Ergdnzungslésung (11) Hohere Abscheidungsgeschwindigkeit als
AURUNA® 502

“ Bei Gold-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumgoldcyanid notwendig




Gold Elektrolyte

Neben Elektrolyten, die fir Gestell- und Trommelbe-
trieb geeignet sind, bieten wir auch eine Vielzahl an
Stiftgalvanisierungselektrolyten an. Dadurch ist eine
gezielte, partielle Beschichtung maglich, welche vor
allem fr Multicolor-Beschichtungen, Reparaturarbei-
ten und Beschichtungen von kleinen Flachen beno-
tigt wird.

“ Bei Gold-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumgoldcyanid notwendig

Produkt

AURUNA®
261

AURUNA®
262

AURUNA®
263

AURUNA®
264

AURUNA®
250

Farbe

(Lab-Werte)

blasses Hellgelb
ca. TN

L: 876

a: 4,5

b: 36,4

neutrales Gelb
a.2-3N

L: 876

a:6,9

b: 35,9

tiefes, sattes
Gelb, Feingold-
farbe

L: 876

3: 6,9

b: 371

rose’
a.4-5N
L: 83,9
3:10,2

b: 14,6

gelb ca. 3N
L: 88,2

3: 6,1

b: 32,6

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

99 Au

99 Au

995 Au

90 Au

99,5 Au

max.
Schicht-
dicke pm

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

Metallgehalt

20 Au

20 Au

20 Au

20 Au

Anwendung

Stift

Stift

Stift

Stift

Stift

Infos zur Lieferform®

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Au

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Au

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Au

gebrauchsfertig (100 ml) mit 2 g Au

gebrauchsfertig (100 ml/1 1) mit 20 g Au /I

Besonderheiten

Vergoldung bei Raumtemperatur

Vergoldung bei Raumtemperatur

Vergoldung bei Raumtemperatur

Vergoldung bei Raumtemperatur

Vergoldung bei Raumtemperatur
Direktvergoldung von Edelstahl, Nickel
und -legierungen

Sehr gute Aktivierungswirkung



Gold Elektrolyte

Eine breite Farbpalette fir die dekorative Farbvergol-
dung (bis 0,2 pm) einschlieSlich Normfarben ber-
zeugen durch eine farbkonstante Abscheidung mit
farbstabilen und anlaufbestandigen Uberztgen.

Die Kennzeichnung der Goldfarben orientiert sich an
der Europdischen Norm EN 28 654 und wurde fir die
Elektrolytunterteilung entsprechend erweitert.

“ Bei Gold-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumgoldcyanid notwendig

Produkt

AURUNA?®
Color 100

AURUNA®
Color 160

AURUNA®
Color 101

AURUNA®
Color 102

AURUNA®
Color 104

AURUNA®
Color 105

AURUNA?®
Color 115

AURUNA®
Color 126

AURUNA®
Color 109

AURUNA?®
Color 119

AURUNA®
Color 149

Farbe
(Lab-Werte)

gringelb
0N

gringelb
0N

blassgelb
TN

hellgelb
2N

fose
4N

rot
5N

rot

5N

rose / grau
Feingold

Feingold

Feingold

Metallgehalt
der Schicht
Gew.%

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 195 ki)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

> 80 %
(> 19,5 kt)

max.
Schicht-
dicke pm

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

Metallgehalt

g/l

TAU

1TAU

1AU

TAU

1AuU

1AU

TAuU

TAU

1AU

TAU

1AuU

Anwendung

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Gestell

Infos zur Lieferform®

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz ohne Au fur 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Ansatzsalz mit/ohne Au fir 10 | Elektrolyt

Besonderheiten

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp
Spannungskonstant zu betreiben

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp

Fixe Farbe
Einfach anwendbarer Batchtyp



Elektroforming

Elektroforming ist ein hochprazises Verfahren zur
Herstellung von Formteilen wie Schmuck, bei dem
Metall in hoher Schichtdicke auf ein Modell aufgetra-
gen wird. Dies ermdglicht die Fertigung von komple-
xen und detaillierten Designs, die mit traditionellen
Methoden schwer zu erreichen sind. Besonders im
Bereich der Hohlschmuckherstellung bietet Elektro-
forming die Moglichkeit, leichte und filigrane Stu-
cke zu kreieren, die dennoch stabil sind. Durch die
galvanische Abscheidung konnen auch nichtleitende
Materialien wie Kunststoff oder Wachs mit einer Me-
tallschicht iberzogen werden, was die Designfreiheit
weiter erhoht. Elektroforming ist somit eine Schlis-
seltechnologie fur innovative Schmuckdesigns und
-herstellung.

“ Bei Gold-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumgoldcyanid notwendig

Produkt

AURUNA®
567 EF-14

AURUNA®
568 EF-18

AURUNA®
556 EF-24

AURUNA®
5500 EF

ARGUNA®
621 EF

Farbe

(Lab-Werte)

blass-gelb
L: 94,8
a: -3,5
b: 16,8

blass-gelb
L: 93,5
a: 4,0
b: 25,9

gelb, 24 k
L: 88,6

a: 77

b: 34,9

gelb, 24 k
L: 88,6

a: 77

b: 34,9

hell-weild
L: 978
3:-0,2

b: 3,1

Metallgehalt

der Schicht
Gew.%

60,4 Au
396 Ag

77 Au
23 Ag

999 Au

> 999 Au

> 999 Ag

max.
Schicht-
dicke pm

mehrere
100

mehrere
100

mehrere
100

mehrere
100

mehrere
100

Metallgehalt

g/l

15 Au
3.5 Ag

15 Au
3.3 Ag

12 (12 - 20)
Au

16 (12 - 20)
Au

40 (35 - 45)
Ag

Anwendung

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Gestell
Trommel

Infos zur Lieferform®

Ansatzsalz (fur definiertes Badvolumen)
Glanzzusatz

Stabilisatorlésung

Ergdnzungssalz

Ergdnzungslésungen

Ansatzsalz (fur definiertes Badvolumen)
Glanzzusatz

Stabilisatorlésung

Erganzungssalz

Erganzungslésungen

Ansatzsalz
Ergdnzungslosung

Ansatzsalz
Ansatzkonzentrat
Dichtekorrektursalz 12
Erganzungslosung

Glanzzusatz 1-1 (11)
Glanzzusatz 2-1 (11)

Besonderheiten

Punzierung in 14 Karat

Einhaltung des Feingehaltes und der Ge-
wichtsverteilung in engen Grenzen
Farbplattierung notwendig

Punzierung in 18 Karat

Einhaltung des Feingehaltes und der Ge-
wichtsverteilung in engen Grenzen
Farbplattierung notwendig

24 kt Feingold Elektrolyt

Halbglanzende Uberzuge

Hohe Hartegrade von bis zu 200 HV bei
99,9% Feingehalt

Schutzvergoldung von 24 karatigem Mas-
sivschmuck

Harte, halbglanzende Uberziige

Hohe Harte von ca. 180 HV
Schutzvergoldung von 24 kardtigem Mas-
sivschmuck

Bei relativ hoher Temperatur einsetzbar
(< 40 °C)

Sehr helle weil3e Farbe ohne Blaustich
Losliche Anoden

Sehr gute Tiefenstreuung



Silber Elektrolyte

Silber ist ein vielseitiges und geschatztes Edelme-
tall in der Schmuckherstellung, bekannt fir seine
hervorragende Formbarkeit und seinen attraktiven
Glanz. Es ist weicher als viele andere Metalle, was
es ideal macht, um detaillierte und filigrane Designs
zu schaffen. Dartber hinaus ist Silber im Vergleich
zuU Gold oder Platin preiswerter, was es zu einer zu-
ganglichen Option fur eine breitere Kauferschicht
macht. Aufgrund seiner antibakteriellen und an-
tiallergenen Eigenschaften ist es auch fur Men-

schen mit sensibler Haut geeignet.

“ Bei Silber-Elektrolyten ist meist die Zugabe von
Kaliumsilbercyanid und Silberanoden notwendig

Anlaufschutz

Edelmetalle sind per Definition in natdrlicher Umge-
bung weitestgehend korrosionsbestandig. Im tagli-
chen Gebrauch sind sie aber Umwelteinflissen aus-
gesetzt, welchen auch sie nicht standhalten kénnen.
Optische Makel oder technische Funktionsstérungen
sind die unerwtnschten Folgen.

Eine wenige Nanometer dicke, transparente Schicht
aus speziellen Nanopolymeren schitzen lhre Edel-
metalloberflache gezielt vor Korrosion, Anlaufen,
Verfarbungen, Verschmutzung und Abrieb bzw.
Kratzern.

Zudem erhoht sich die Produktqualitat durch
zweckmalSige Eigenschaften. So profitieren
vor allem dekorative Produkte durch die Was-
ser abweisende Wirkung und die schmeicheln-
de Haptik der Schutzschichten.

Produkt Farbe
(Lab-Werte) der Schicht
Gew.%
ARGUNA® hell-weifs 99,9 Ag
621 L: 978
a:-0,2
b: 3,1

Metallgehalt

max.
Schicht-
dicke pm

>100

Metallgehalt Anwendung

g/l

40 (35 - 45)
Ag

Gestell
Trommel

Infos zur Lieferform®

Glanzzusatz 1-1 (11)
Glanzzusatz 2-1 (11)

Besonderheiten

Organisches Glanzbildnersystem

Sehr helle, brillant-weil3e Farbe ohne
Blaustich

GroRRer anwendbarer Stromdichtebereich
Sehr qute Tiefenstreuung

Bei hoheren Temperaturen einsetzbar
Direkt auf Nickel abscheidbar (keine Vor-
versilberung notwendiq)

Hohe Karbonattoleranz

Einfache Elektrolytfihrung

Edelmetall Basis Schutzwirkung Anwendung Infos zur Lieferform Information
Anlaufschutz Ketten- Hinweise und speziell
Ag Ag Ag Au Sonstige 5 . e Inwelise und spezielle
el S Atk od PRl o0 TAA K25? (NH4)2S Na2s* Reality® Gestell | galvanisie- | Trommel Hersdiie
Speziell fur Sterling Silber
617 [ ] [ ] [ J ® ® HECC  EEEO  EN0OO  EEQO ) Emgg [ J ® ® Konzentrat ) . .
bzw. antik gefarbtes Silber
iell o ibert :
618 ° ° ® ° © |mEO0 mEEC EEO0 EROO0 | EEO0 ° ® ® Konzentrat speziell fur versilberte, bzw
vergoldete Oberflachen
Speziell fur versilberte, bzw.
618 PLUS o ® ® o o HEECOC  HEHEENE EEN] EENE] HEEEER o o ® Konzentrat, Ansatzsalz PLUS vergoldete Oberflachen /
Elektrochemisches Verfahren

Legende Edelmetallbasis und Anwendung
@® Optimiert

©  Geeignet

O Nicht geeignet

Legende Schutzwirkung und Schichteigenschaften
HEEEE Hervorragend 1) Thioacetamid-Test

EEEO Sehrqut 2) Kaliumsulfid-Test
EEOO M3aBig 3) Ammoniumsulfid-Test
BOO0O Schwach 4) Natriumsulfid-Test
Ooog Keine 5) Schutzwirkung im Alltag



Edelmetallkomponente

Unsere Edelmetallkomponenten liefern die Edelme-
talle fur thre Beschichtung (siehe AURUNA® Elektro-

lyte).

Anoden

Unter dem Markennamen PLATINODE® bieten wir
zwei Typen an hochwertigen Elektroden an. Zum
einen durch Hoch-Temperatur-Elektrolyse (HTE) mit
reinstem Platin beschichtete Titan Elektroden. De-
ren Platin-Funktionsschicht besitzt neben der hohen
Duktilitat und hochster Reinheit eine hervorragende
Haftfestigkeit.

Zum anderen bieten wir Mischmetalloxidelektroden
(MMO) an, welche ein perfektes Preis-/Leistungsver-
haltnis bieten.

Umicore Anoden fur Becherglaser sind lieferbar fur
die Volumina von 0,51, 1,01, 2,0 1, 3,0 | und 5,0 Li-
ter. Sonderwiinsche in Bezug auf die Abmessung der
Anoden sowie die Form der Behdltnisse kénnen be-
rucksichtigt werden.

Produkt

Umicore Kaliumgoldcyanid 68,2%

PALLUNA® Palladiumlésung 460

PLATINODE® Pt/Ti-Anoden

PLATINODE® MMO Anoden

Infos zur Lieferform

100 g Au, 500 g Au

11

Infos zur Lieferform

fur BecherglasgréfRen 0,51,1,01,2,01,3,01, 50 |
kundenspezifisch

fur BecherglasgréfRen 0,51,1,01,2,01,3,01, 50 |
kundenspezifisch

Besonderheiten

Schnell I6slich in Wasser

Fuhrt nicht zu Staubbildung und ist rieselfdhig

Besonderheiten

Vereinfachte Handhabung
Optimale Anodenoberfldche
Hohe Lebensdauer

Stabilitat im Becherglas
Einfacher Aufbau

Keine aufwendige Verkabelung
Austauschbare Anodensegmente

Vereinfachte Handhabung
Optimale Anodenoberflache
Hohe Lebensdauer

Stabilitat im Becherglas
Einfacher Aufbau

Keine aufwendige Verkabelung
Austauschbare Anodensegmente



Leidenschaft fur
perfekte Oberflachen

UMICORE GALVANOTECHNIK GMBH
Klarenbergstrale 53-79
73525 Schwabisch Gmind

Tel.: +49 7171 607 01
Email: galvano@eu.umicore.com
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