umicore

Metal Deposition Solutions

RHODUNA®-Alloy Black 1 Rhodium-
Ruthenium-Elektrolyt

Verleihen Sie dem Tag die Eleganz der
Nacht

Reizvoll, anziehend und trotzdem elegant. Das gilt fur die Nacht
wie fur Edelmetalle seit jeher gleichermalBen. Durch die
Oberflachenveredelung mit RHODUNA®-Alloy Black 1
Ubertragen Sie diese Eleganz auf Ihre Produkte - auch am Tag.

Der Elektrolyt scheidet eine dunkle Edelmetalllegierung aus
Rhodium und Ruthenium mit edlem Anthrazit Farbton ab - ohne
Farbverschiebung. Die erzeugten Schichten sind extrem abrieb-
bestandig und bieten einen Preisvorteil von fast 50 Prozent
(Stand August 2019).

RHODUNA®-Alloy Black 1 Iasst den Wunsch vieler Endkunden
nach dunklen Edelmetalloberflachen endlich Realitat werden.

Weitere Informationen

e zu RHODUNA® Alloy Preisvorteil
¢ zu RHODUNA® Alloy fur technische Anwendungen
¢ zu RHODUNA® Alloy Black fur dunkle Schichten

Elektrolytcharakteristik

Elektrolyttyp sauer

Metallgehalt 1,0(0,8-1,2)g/IRh 1,0(0,8-1,2)g/lRu
Temperatur 45 (40 - 50) °C

Stromdichte 2,0 (0,5-5,0) A/Jdm2
Abscheidungsgeschwindigkeit ca. 0,04 pm/min bei 2,0 A/dm?
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https://mds.umicore.com/de/electroplating/information/alternativen-zu-rhodium-und-palladiumschichten
https://ep.umicore.com/de/produkte/produktfinder/rhoduna-alloy-1-technical-rhodium-ruthenium-electrolyte/
https://ep.umicore.com/de/information/rhoduna-alloy-black-1/

Schichtcharakteristik

Uberzug
Legierungsbestandteile
Farbe des Niederschlags
Glanz

Harte

Max. Schichtdicke

Dichte des Uberzugs

Vorteile

e Sehr dunkles Anthrazit mit hoher Farbkonstanz
e Schwarzungsgrad einstellbar

¢ Glanzerhaltend

e GleichmaRBige Schichtdicke

e Bis 0,5 um rissfrei

e AuRerordentlich abriebbestandig

e GroBer anwendbarer Strombereich

e Einfache Badflhrung

e Deutlich kostenglnstiger als reine Rhodiumschichten

Rhodium-Ruthenium
50 % Rh 50 % Ru
Anthrazit

Bright

600 - 900 HV

0,5 um

ca. 12,4 g/cm3

e Basis fur tiefschwarze Schichten (RHODUNA® 471 Black)

Anwendungen

s Accessoires

s Schmuck

s Uhren

= Brillen

s Armaturen

= Automobil-Interiuer
s Schreibgerate

= Kontakte

verschleltest (Bosch-Welnmann)
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RUTHUNA® 479 Black RHODUNA® 471 Black RHODUNA®-Alloy Black 1

Ihr Ansprechpartner

umicore

Electroplating

Andrea Grau

Leiterin Vertrieb Europa
T: +49 7171 607 229

andrea.grau@eu.umicore.com
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