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AURUNA® 570

GOLD-SILBER-ELEKTROLYT

Alkalisch-cyanidischer Goldlegierungs-Elektrolyt - goldsparend
AURUNA® 570 ist ein alkalisch-cyanidischer Legierungs-Elektrolyt zur Abscheidung griin-gelber
Goldiberziige. Die Gold-Silber-Legierung besitzt einen Feingoldgehalt von etwa 18 Karat. Die
Uberziige sind goldsparend und glanzen auch bei dicken Schichten. Fir diinne Schichten ist eine
Variante mit niedrigem Goldgehalt verfigbar (AURUNA® 570 LC).

Der langzeitstabile Elektrolyt AURUNA® 570 ist im Gestell- und Trommelbetrieb einfach zu betrei-
ben. Er wird fur dekorative Anwendungen eingesetzt.

Vorteile Anwendungen

- goldsparende 18-kardtige Schichten - Schmuck

- alkalisch-cyanidischer Goldlegierungs-Elektrolyt - Uhren

- cadmiumfrei - Brillen

- fur dekorative Anwendungen - Schreibgerate

- glanzend auch bei dicken Schichten - Beleuchtung

- einfache Badfuhrung - Haushaltsartikel
- die Uberzuge sind RoHS konform - Schneidwaren
- fur Gestell und Trommel geeignet - Accessoires
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AURUNA® 570

GOLD-SILBER-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp alkalisch cyanidisch Uberzug Gold-Silber

8(75-8,5) g/l Au 75 Gew.% Au

Metallgehalt 3(25-35) o/l Ag Legierungsbestandteile 25 Gew.% Ag
pH-Wert > 11 Farbe des Niederschlags grin-gelb
Temperatur 35 (30 - 40) °C Glanz glanzend
Stromdichte 1,0 (0,2 - 1,8) A/dm? Harte des Niederschlags 115 HY

HV 0,015 (Vickers) ca. Werte
ca. 0,6 pm/min

Abscheidungsgeschwindigkeit bei 1,0 A/dm? max. Schichtdicke > 10 pm

Anodenmaterial rostfreier Stahl Dichte des Uberzugs ca. 15,5 g/cm’

Abscheidungsgeschwindigkeit und Abscheidungsrate in Abhan-
gigkeit von Stromdichte
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ANSPRECHPARTNER

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unser Fachmann hilft Ihnen, natirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.

Walter Straub

Leiter Vertrieb Europa @
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E-Mail:  walter.straub@eu.umicore.com U m ICO re
Telefon:  +49 (0) 7171 607 - 229
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en Informationen und

glich keine Gewahr- WWW.eD.UmiCOFe.Com

Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bereich Forschung und Anwendungstechnik beruhe
Angaben zum Zeitpunkt der Veroffentlichung fur korrekt, konnen jedoch - sofern nicht schriftlich vereinbart -
leistung, Garantie oder Haftung bernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




