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RUTHUNA®
490 BLACK

SCHWARZ-RUTHENIUM-ELEKTROLYT

Dunkle Rutheniumiberziige ohne Vorvergoldung

RUTHUNA® 490 Black ist ein neutraler Elektrolyt fur glanzerhaltende, dunkelgraue bis anthrazit-
farbene Uberziige. Der Schwarz-Ruthenium-Elektrolyt ist einfach zu betreiben und erzielt eine
gute Farbkonstanz.

RUTHUNA® 490 Black macht eine direkte Beschichtung von Kupfer, Nickel, Messing oder Bronze
moglich. Somit ist eine Vorvergoldung oder Vorbeschichtung mit Palladium oder Palladiumlegie-
rungen nicht notwendig. Die eingesparten Edelmetalle fuhren zu enormen Kostenreduzierungen.

Der Schwarz-Ruthenium-Elektrolyt eignet sich fur dekorative Anwendungen, vor allem in der
Bekleidungsindustrie. Er kann im Gestell- und Trommelbetrieb eingesetzt werden.

Wegen seiner hohen Abriebbestandigkeit ist eine anschlieSende Lackversiegelung nicht not-
— wendig. Dadurch reduziert sich ebenfalls die Anzahl weiterer Prozess-Schritte. Seine positiven
Elektrolyteigenschaften treten zudem schon bei einem geringen Rutheniumgehalt von nur 2 g/I
in Erscheinung.

Vorteile Anwendungen

- neutraler Schwarz-Ruthenium-Elektrolyt - Accessoires in der Beklei-

- einfache Badfiihrung dungsindustrie

- dunkelgraue bis anthrazitfarbene Uberziige - Babybekleidung

- fur dekorative Anwendungen - Interieur im Automobilsektor

- hohe Abriebbestandigkeit
- dadurch keine Lackversiegelung notwendig

- gute Farbkonstanz

- Direktbeschichtung von Bronze oder Nickel maglich

- teure Palladium- oder Goldzwischenschichten entfal-
len

- enorme Edelmetall-Kostenersparnisse

- fir Gestell und Trommel geeignet




RUTHUNA® 490 BLACK

SCHWARZ-RUTHENIUM-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

RUTHUNAS 430 Black

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp neutral

Metallgehalt 2(1,8-2,2)g/IRu
70 (6,5-90
pH-Wert (bei 65 g

Temperatur 65 (60 - 70) °C

Uberzug Schwarz-Ruthenium

Metallgehalt im Niederschlag 99,9 Gew. % Ru
grau bis anthrazit

Farbe des Niederschlags (schwarz)

Glanz glanzend

Stromdichte 1,0 (0,5 - 3,0) A/dm?
¢a. 0,02 pm/min

Abscheidungsgeschwindigkeit bei 1,0 A/dm?

Pt/Ti oder MMO
(Typ PLATINODE®
167 oder 177)

Anodenmaterial

Einfluss des Schwarzezusatzes (RUTHUNA® 490 Black)
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—a— Abhangigkeit des Schwaérzegrades von der Menge an eingesetztem
Schwarzezusatz

—e— Abhangigkeit der Abscheidungsgeschwindigkeit (bei 1,0 A/dm?) von
der Menge an eingesetztem Schwarzezusatz

ANSPRECHPARTNER

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unsere Fachleute helfen Ihnen, natiirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.

Andrea Grau

Leiterin Vertrieb Europa @
° \J
E-Mail:  andrea.grau@eu.umicore.com U m ICO re

Telefon:  +49 (0) 7171 607 - 229

Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im B Forschung und Anwendungstechnik beruhenden Informat

offentlichung fur korrekt, ko - sofern nicht schriftlich

ewsh- mds.umicore.com

Angaben zum Zeitpun sbezuglich ke

leistung, Garantie oder Haftung ubernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




