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RHODUNA®
275 Black

RHODIUM-ELEKTROLYT

| . stiftrhodinierung fir schwarze, glénzende Uberziige
o Mit RHODUNA® 275 Black ist eine gezielte, partielle Rhodinierung mit einem Stiftgalvanisiergerat
i/ moglich. Kleine Flachenelemente der Ware werden mittels Gleichstrom und durch wischende

o [ 7 o
_ﬁ-,"& l\ @) / ,Q(@ Bertihrung mit der Tamponspitze rhodiniert. Das Verfahren dient vorwiegend dem Aufbringen
o N @3 //// von dekorativen Mustern auf Schmuck.
\ @ 7 ,‘@r ) @ RHODUNA® 275 EAilackAscheldet glanze?df und anthrazitfarbene bis schwafze Uberzygg ab.ﬂJe
R & iy et nach Spannung sind hier Werte im L*a"b"-Farbraum von 61,0 / 1,1/ 4,0 (bei 10 V) moglich. Ub-
}/ licherweise werden Schichtdicken um 0,1 pm aufgebracht. RHODUNA® 275 Black zeichnet sich
_J';- ',\ durch eine besonders schnelle Bedeckungsgeschwindigkeit und hohe Abscheideleistung aus.

Der Elektrolyt kann auch im Gestellbetrieb verwendet werden.

o] Vorteile Anwendungen

- Glanzende, anthrazitfarbene bis schwarze Rhodium - Schmuck
Uberzuge . Uhren

- GleichmaRige Schichtdicke - Schreibgerate
- Bis 0,1 pm rissfrei - Brillen
- Einfache Handhabung . Armaturen
- Besonders schnelle Bedeckungsgeschwindigkeit
- Hohe Abscheideleistung



RHODUNA® 275 Black

RHODIUM-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Stiftgalvanisierung Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp stark sauer Uberzug Rhodium
Metallgehalt 2 gRh /100 ml e 999 Gew.% Rh
pH-Wert < anthrazit bis schwarz
Temperatur Raumtemperajur e des Recerscios 61,0/ 1??50@2?83)
(20 - 40 °C) 0/11/4,
Spannung 8 - 10 Volt (max. 12 Volt) Gl gt
Abscheidungsgeschwindigkeit bis zu 0,1 pm/min max. schichtdicke ca. 01 pm
N 005 (Viker c. Werte ca. 600 HV
Dichte des Uberzugs ca. 12 g/em’

Elektrolytcharakteristik Gestellbetrieb

Elektrolyttyp stark sauer
Metallgehalt 2 gRh /100 ml
pH-Wert <1
L — Raumtemperaotur

(20 - 30 °C)

Stromdichte

Abscheidungsgeschwindigkeit

Anoden

ANSPRECHPARTNER

15 (0,5 - 3,0) A/dm

ca. 0,05 pm bei 2,0 A/dm?

Platiniertes Titan, z.B.
PLATINODE® mit 2,5 pm
Platinauflage

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unsere Fachleute helfen Ihnen, natiirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.
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Angaben zum Zeitpunkt der Veroffentlichung fu

stung, Garantie oder Haftung ibernehmen; d

erin Vertrieb Euro

gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bereich Forschung und Anw

andrea.grau@eu.umicore.com
+49 (0) 7171 607 - 229

>ndungstechn

korrekt, kannen jedoch - sofern nicht schriftlich verein

5 gilt unter anderem auch im Hinblick
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