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AURUNA® 313

GOLD-EISEN-ELEKTROLYT

Kobaltfreie Alternative zur Direktvergoldung von Edelstahl

Der hochwirksame, stark saure Goldelektrolyt AURUNA® 313 ermaglicht eine haftfeste Direkt-
vergoldung von Edelstahlen. Besonders geeignet ist er fir Chromnickelstahle, molybdanhaltige
Stahle und schwer aktivierbare Nickelbasislegierungen. Dank seiner aktivierenden Wirkung kann
AURUNA® 313 auch bei anderen schwer zu galvanisierenden, passiven Werkstoffen erfolgreich
eingesetzt werden. Bei Bedarf kann die Aktivierung durch spezielle Vorbehandlungsmafinahmen
unterstitzt werden.

Unedle metallische Zwischenschichten und eine Verminderung der Korrosionsbestandigkeit wer-
den vermieden. Der Elektrolyt ist frei von Chlorid oder Fluorid und eignet sich sowohl fir deko-
rative als auch technische Anwendungen. Er besitzt einen grofRen Arbeitsbereich und ist fur den
Betrieb im Gestell, Trommel und Bandanlagenbereich geeignet.

Die Uberziige aus AURUNA® 313 sind rissfrei, duktil und porenarm. Sie lassen sich bis zu einer
Schichtdicke von 0,5 pm glanzend abscheiden. Die Abscheidegeschwindigkeit ist ausreichend,
um in vielen Fallen wirtschaftlich die gewunschte Schichtdicke direkt aus dem Elektrolyt abzu-
scheiden. Die Schichten sind glanzerhaltend.

Vorteile Anwendungen
- Gute Aktivierungswirkung - ohne Halogenide - Uhren
P - Haftfeste Direktvergoldung von Edelstahl - Haushaltsartikel
_'W_“‘_I_H,‘:\.-;-._-..--“’ - Uberztge sind rissfrei, duktil und porenarm - Schreibgerdte
_— - Korrosionsbestandig - Brillen

- GrolBer Arbeitsbereich - Modeschmuck
- FUr dekorative und technische Anwendungen - Schneidwaren
- Fir Gestell-, Trommel- und Durchlaufanlagen geeignet - Elektrische Kontakte
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AURUNA® 313

GOLD-EISEN-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp
Metallgehalt
pH-Wert
Temperatur

Elektrolytdichte
Stromdichte
Abscheidungsgeschwindigkeit

Abscheidungsrate

ANSPRECHPARTNER

stark sauer

2(1-3) g/l Au
0,5(0,3-1,0) g/l Fe

0,9 (0,8 - 1,0)

Raumtemperatur bis
max. 30 °C

1,04 g/cm?, ansteigend
4(0,5 - 8,0) A/dm?
ca. 0,07 pm/min bei 4 A/dm?

ca. 3,4 mg/Amin bei 4 A/dm?

Uberzug
Metallgehalt im Niederschlag

Farbe des Niederschlags
Harte des Niederschlags
max. Schichtdicke

Dichte

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unsere Fachleute helfen Ihnen, natiirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.

E—l\/\ail:
. Telefon:

Andrea Grau
Leiterin Vertrieb Europz

andrea.grau@eu.umicore.com
+49 (0) 7171 607 - 229

Gold-Eisen

99,5 % Au
0,5 % Fe

sattgelb
3. 165 HV
0,5 pm

a. 19 g/cm?
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Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bereich Forschung und Anwendungstechnik beruhenden Informationen und

Angaben zum Zeitpunkt der Veroffentlichung fur korrekt, konnen jedoch - sofern nicht schriftlich vereinbart - diesbezuglich keine Gewahr- mds.umicore.com

stung, Garantie oder Haftung tbernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse




