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ARGUNA® 630

HARTSILBER-ELEKTROLYT

Zur Abscheidung von Silberschichten mit hoher Harte

ARGUNA® 630 ist ein alkalisch-cyanidischer Hartsilber-Elektrolyt fir Anwendungen in der Elek-
trotechnik. Additive verbessern die VerschleiSeigenschaften gegentber herkémmlichen Silber-
schichten deutlich: Die Schichten zeigen eine bleibende Uberzugsharte von 120 bis 140 HV, selbst
nach thermischer Alterung.

Besonders geeignet ist ARGUNA® 630 daher fir elektrotechnische Bauteile, die erhohter mecha-
nischer Belastung ausgesetzt sind. Die héhere Harte und der reduzierte Verschleil§ der Schichten
zeigen insbesondere Vorteile bei verscharften Vibrations- und Temperaturbeanspruchungen von
Kontaktoberflachen und Steckverbindern.

Durch eine entsprechende Kontaktbefettung sind die Schichten fir Anwendungen in der E-Mobi-
lity geeignet und erhéhen die Zuverldssigkeit und Langlebigkeit der Kontaktsysteme.

Je nach Arbeitsparameter, ist der Elektrolyt fur Durchlauf-, Gestell- und Trommelanlagen geeignet.

Vorteile Anwendungen

- perfekte Silberschichten fur stark beanspruchte - stark beanspruchte Steckver-
elektromechanische Komponenten binder

- hohe, stabile Uberzugsharten von 120 bis 140 HV auch - Ladestecker von Elektrofahr-
nach thermischer Alterung zeugen

- reduzierter Verschleif, verbesserte Vibrations- und
Temperaturbestandigkeit

- geeignet fir Durchlauf-, Trommel- und Gestellanlagen

- qute elektrische Eigenschaften, auch bei hohen
Stromen




ARGUNA® 630

HARTSILBER-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp
Metallgehalt
KCN-Gehalt
pH-Wert

Temperatur

Stromdichte
Gestellanlage
Trommelanlage
Durchlaufanlage

Abscheidungsgeschwindigkeit
Gestellanlage bei 1 A/dm’
Gestellanlage bei 5 A/dm?
Durchlaufanlage bei 20 A/dm’

Anodenmaterial

ANSPRECHPARTNER

alkalisch-cyanidisch
30 (25 - 35) g/l Ag
130 (110 - 170) g/!
12,5

25 - 40 °C
0,5-5A/dm?
0,5-2A/dm’
5-50 A/dm’
Tpmin 1,5 min

Tpmin 0,3 min
13 pmin 1 min

vorzugsweise Feinsilber im
Titan-Korb mit Anodenbeutel

Uberzug Silber, ca. 98 %
Farbe des Niederschlags weifs
Glanz glanzend

ca. 120 - 140 HV
(nach Auslagerung)

Harte des Niederschlags
HV 0,025

Dichte des Uberzugs ca. 10,5 g/cm?
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Testbedingungen
Gerat IWICK/ASMEC: UNAT Tester
Testmethode: Zyklische VerschleiBprifung
Kontaktkraft: 50 mN
Reibweg: 2 x50 pm
Reibfrequenz: 16 Hz
Reibzyklen: 500
Gegenkontakt: Hartgold

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unsere Fachleute helfen Ihnen, natiirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.
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