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INDIUM 9100

INDIUM-ELEKTROLYT

Saurer Elektrolyt fur Hochgeschwindigkeitsanlagen
Indium 9100 dient zur Abscheidung von reinen Indiumtberziigen in Hochgeschwindigkeits-
anlagen. Der Elektrolyt ist einfach zu fuhren.

Indium 9100 wurde speziell fur die Hochgeschwindigkeitsabscheidung in Anlagen zur Selektivbe-
schichtung und kontinuierlich arbeitenden Bandanlagen entwickelt. Durch starke Elektrolytbewe-
gung (Stromung, Anspritzung) ermaglicht er das Arbeiten mit hohen Stromdichten bei stabilem
Langzeitverhalten.

Die abgeschiedenen, reinsten Indium-Uberziige sind sehr gut l6t- und umschmelzbar. Damit
eignet sich das Verfahren hervorragend zur Beschichtung von elektronischen Bauteilen, welche
im Anschluss an das Beschichten umgeschmolzen werden konnen.

Der Indium 9100 Prozess erfullt alle Anforderungen fur die Einpresstechnik.

Vorteile Anwendungen

- Saurer Hochgeschwindigkeitselektrolyt - Einpresstechnik

- WeiRe, helle und gleichmaRige Uberzuge fur Steckverbinder

- RoHS konforme Uberzige - Anschlusstechnik fur niedrige
Lottemperaturen

- FEinsatz in Hochgeschwindigkeitsanlagen

- Reine Indiumiberziige mit ausgezeichneten Kalt-
schweileigenschaften

- Sehr gut umschmelzbar

- Kann mit Indium oder unléslichen Anoden betrieben
werden

- Sehr geringe Whiskerbildung im Vergleich zu Reinzinn

- Weites Arbeitsfenster fiir alle Anlagentypen

Fotos: Possehl Electronics Deutschland GmbH, pretPin




INDIUM 9100

INDIUM-ELEKTROLYT

TECHNISCHE DATEN

Elektrolytcharakteristik Schichtcharakteristik

Elektrolyttyp saver
Metallgehalt 20 - 80 ¢/l
pH-Wert 12-22
Temperatur 50 (30 - 65) °C
Stromdichte
(anlagenabhangig) 3-30A/dm?
Abscheidungsgeschwindigkeit 0,3 - 2 pm/min
Anodenmaterial Indium 99,99
oder MMO 187 SO
ANSPRECHPARTNER

Uberzug
Metallgehalt im Niederschlag
Farbe des Niederschlags

Glanz

Harte des Niederschlags HV 0,015
(Vickers) ca. Werte

max. Schichtdicke

Dichte des Uberzugs

Sie haben tiefergehende Fragen oder wiinschen eine unverbindliche Angebotskalkulation?
Unsere Fachleute helfen Ihnen, natiirlich auch bei technischen Fragen, gerne weiter.

Andrea Grau

Leiterin Vertrieb Europz

E-Mail:  andrea.grau@eu.umicore.com
Telefon:  +49 (0) 7171 607 - 229

Wir halten die hier gemachten, auf unseren Erfahrungen im Bereich Forschung und Anwendungstec

Angaben zum Zeitpunkt der Veroffentlichung fur korrekt, konnen jedoch - sofern nicht schriftlich vereinbart - die

hnik
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beruhenden Informationen und

bezlglich keine Gewahr-

stung, Garantie oder Haftung tbernehmen; dies gilt unter anderem auch im Hinblick auf zu erzielende Ergebnisse

mds.umicore.com




